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日本精密機械技術轉移
坤霖精密公司自創立初期，經日本新榮工業株

式會社作為機械式自動化技術轉移和代工製

作，對於機械技術的工法一如日本精神的嚴謹

和堅持，品質的追求為公司最大的目標，務必

在沖壓自動化的設備水準中達到高速度和穩定

生產流程，使自動化架構達到最大的效力。

經年累積的生產經驗
有別於一般自動化公司生產經驗的缺乏，坤霖

公司由台灣最早創立的冷間鍛造公司開始，便

一直在沖壓機自動化生產的研究領域內鑽研，

直至30年後的今日，具備沖壓設備的豐富生產
經驗一直是坤霖自動化專案的最大特性。

坤霖自動化核心精神 快速移送、穩定運作、精確動作 輕量化結構生產 沖壓工業的未來之鑰

坤霖精密 提供熱沖壓的自動化架構設計

安全性防撞鋼材的輕量化需求
近年對於環保節能的嚴格要求，車輛在燃油和二氧

化碳的排放標準皆有更加嚴格法規訂立，為此，車

輛的設計重點皆放在如何提供更加輕量化且能夠提

升車輛碰撞程度的零件生產，在輕量化結構的需求

下提升車輛安全係數，為此構成熱沖壓工業技術的

普及增加，不僅在歐洲地區及大陸地區，近年在南

亞國家也逐漸增加此模式的熱沖壓產線。

高度預期的未來性
專家預測，在2015年後的熱沖壓硬化零件將增加至
5億件以上的數量，而具節能潛質的車身及高度防
撞的高剛性架構都將會導向以熱沖壓硬化零件的設

計進行生產，此趨勢無非對原有冷沖壓成形的傳統

工法進行革命性的升級和絕對性的進步。

沖壓硬化工法流程
高張力鋼板進行加熱後，在模具內經快速冷卻功能

的液壓式壓力機內成形，最終完成高強度的安全零

部件，起始強度由500-700N/mm2瞬間提升至1300
至1600N/mm2，成形件再由雷射切割進行切邊完成

部件。

貼近客戶的客製化設備 
確保高水平與生產穩定性達到最佳配合
精密機構的加工要求&高負荷能力的配件使用

自動化整合的解決方案規劃
因為機械設備的高水平堅持和長久的生產

經驗，坤霖一直是為客戶端提供完善自動

化專案的系統整合公司，除了機械設備擁

有客製化製作的完善能力，模具的配合同

樣在近年成為坤霖作為交鑰工程的重要整

合目標。

提供沖壓機的維修和保養服務 
公司負責人於創業前原為台灣沖床代表廠商<

金豐機械工業>的研發擔當及審查，具備多年

沖床設計和實務製造的優異經歷，近年將承

辦沖床舊機維修的工程作為公司服務的一大

重要項目。

熱沖壓產品優勢
■   強度更高、更輕的零件和鈑金鋼架

■   車身鋼度的設計得到提升

■   碰撞強度經測量後得到更高的安全性

■   為汽車鋼鈑成形的工法提供了新的發展和高強度應用

■   產品能重現良好的精度，尺寸穩定且不易回彈現象

■   成形工序減少

■   減低沖壓設備的高沖壓能力

熱沖壓製程設備困難 高投資門檻
熱沖壓部件的訂單比例逐年升高，目前的機械設備及

生產經驗多由歐洲設備主導，除去熱成形的模具技術

外，歐洲機械設備的成本亦非常昂貴，高投資門檻相

對增加了進入此領域發展的困難。

坤霖精密的自動化優勢 高投資效益
坤霖精密多年來做為沖壓自動化專案規劃的機械公

司，根據國內和亞洲地區遇到的課題進行多方的研

究，並創造KSF-3R的原型Feeder作為彈性架構的自動
化生產概念，乘載重負荷的需求仍同時達到穩定和快

速的自動化目的，更重要的是減低客戶端在投資設備

時所需要的昂貴成本。

汽車鋼架的熱沖壓製程需求日益增加，坤霖KSF-3R機械手滿足新製程時代的自動化量產需求

Quality

Productivity

Effective

Reduce Human 
Cost

Best Profit

Since 1986



KSF-3R線性機械手
減低溫度因素影響的耦合關係

熱沖壓工法對於自動化設備的最重要因素為盡可能減低因為溫度喪失而造成壓力成形時

的耦合因素，當金屬成形考量到溫度變化時將會增加成形的不穩定因素，這也是為何熱

沖壓自動化生產需配置線性機械手的最重要原因。

線性機械手 KSF-3R 優點

多軸機械手：速度慢、路徑複雜、熱能散失容易、占地空間大、穩定性相對FEEDER差、

                  運轉週期時間長

線性機械手：速度快、路徑編程簡易單純、最低熱能散失、生產效率增快、運轉週期縮

                  短一半時間、穩定性正確性皆佳

線性機械手KSF-3R建構高彈性的自動化解決方案

線性移送模組的建構，為了追求更加彈性和配合性的自動化組合，當結合KSF-3R所使用

到的機械技術，我們將可以提供多樣化的自動化應用，並得以配合許多不同規格使用的

沖壓領域。

設備來由

坤霖KSF-3R機械手配置日本安川伺服馬達，研磨級齒輪驅動提供線性移送的高精密與高速度
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高速需求的移送機構概念 KSF-3R機械手優異速度
Since 1986



X軸 移送料桿 
重負載高剛性料桿設計，移送範圍可達到3500mm長
度，配置高扭矩日製安川伺服馬達用以提高線速度和承

載重量，下部移送滑塊固定位置可快速更換各種夾具配

置，並可做為雙臂移載機構的應用。

Z軸 上升模塊 
快速提升高度，自由空間使用可拉大客製化移動行程，

軸向配合平衡汽缸達到穩定上升和減低馬達負荷之功

用，強健的機構設計保證該提升模塊可以穩健的維持移

送料桿的移送和高負載量。

R軸 旋轉台 
旋轉台設計作為客製化模式製作使用，可做為270度
的旋轉量，配合高扭矩伺服馬達，使移送料桿可以

做180度對向迴旋，提升原3500mm的移送距離來到
7000mm。

Y軸 軌道 
移送長度和定位高度根據沖床前方開口的大小做調節之

用，或依照多台沖床配合情況下，提供需要移動的範圍

作為Z軸模塊移動使用，軌道內部補強的高剛性架構提
供強健穩定的Y軸移送空間，並可以依照自由空間配合
軌道能夠覆蓋的範圍，提升自動化配合的最好路徑。

週期時間 cycle time

伺服馬達軸數 Number of axis

空氣壓力 Air Pressure

最大附載 Max payload of feeder include gripper

重複精度 Repeatability of linear axis

電量 Quantity of electric charge

潤滑系統 Lubrication

伺服馬達 Servo Motor 

根據製程時間決定Depends on the process

4 軸 4axis with Rotation

>5kg/cm2

120 kg

± 0.2 mm

80 KVA

IHI Automatic lubrication pump

日製安川絕對值伺服馬達
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高速需求的移送機構概念 KSF-3R機械手優異速度

操作優異性 觸控屏幕 
操作介面採用觸控式的人機介

面，搭配移動定義行程，可自由

任意編輯移動路徑，操作簡易，

直覺性的快速操作KSF-3R機械
手的動作，也可以客製成所需要

控制面版。

路徑手動操作MPG手輪模擬裝置 
在沖壓開始前，可使用MPG手輪裝置進行動作模擬，
確保動作正確，使移送路徑沒有碰撞和干涉情況發

生，配置MPG手輪模擬裝置，更加快模具/夾具調整時
間，使作業流程更加迅速和效率。

夾具應用

設備規格 Spec

*1 規格可以定義為 3000mm 或 3500mm 前進行程                            
*2 規格定義須依據機身大小探討

標準行程 (mm)
Standard stroke length (mm)

機 型

Type

KSF-3R-3500

最大夾具長度 (mm)
Max gripper length (mm)

客 製*3

最大負重 (kg)
Max handled (kg)

120*4
X

3500*1

Y

Option*2

Z

700

技術參數 Technical Data

  5.熱沖壓隔熱設計夾具 1.吸盤式 3.氣動式2.電動式   4.電磁鐵

特性優點
●  高剛性移送架構

●   快速傳輸高移送效率

●  移送具高精準度和正確性迴路

●  配置日製安川絕對值伺服馬達

●  MPG手動模擬裝置

●  自由路徑編輯

●  快速夾具更換(可提供自動結合裝置)

●  可採用機械手領導通訊模式

●  多軸同步控制，採用安川通訊模式驅動器

●  人機自由I/O設定，電磁閥時間修改自主

●  配合隔熱夾具可做 熱沖壓多片生產模式(1模1- 4零件)

●  搭配對中定位裝置，確保入料角度和動作配合正確

*3 夾具桿長度需經公司探討後提供需要的材質和長度做為客製        
*4 最大負載包含夾具重量

高
速
移
送

+

高精密度+降低投資成本 -

簡
化
操
作

-

Since 1986
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由於近年的自動化機器大幅度變化和進步，沖壓工業對自動化機械手的要求同樣急遽的增加，坤霖精密身處

在沖壓自動化的工業深度範疇中，快速移送和穩定精準傳遞一直都是多年的核心價值和精神，提出KSF-3R重

負荷上下載線性機械手臂作為沖壓工藝新一代的自動化架構，有別於多軸機械手的高度成本及複雜的路徑教

導，KSF-3R不僅提供如規格內高準確度和快速移送的特性，並使移送路徑更加簡單達到高度彈性的自動化架

構，如同歐美地區沖壓工業高度彈性變化的概念，短時間內大幅度提升沖壓工業自動化的需求。

高度活性組合的自動化架構 沖壓自動化工業解決方案

KSF-3R系列機械手，具備高度彈性自動化應用，
能解決大多數沖壓自動化需求--- 快速、精確、穩定

熱沖壓工業應用

Feeder mode

KSF-3R 線性機械手

1 2

3

4

5

6 7

8 9 10

1 2

3

4

6 7

5

8 9 10

圖例編號說明:
1. 胚料堆垛台車 
2. 拆垛多軸機械手 
3. 打鋼印機  
4. 連續式加熱爐  
5. 機械對中裝置 
6. 換模台車  
7. 熱沖壓壓力機  
8. 高張力鋼板(成形)
9. 出料輸送帶
10. 堆垛台

圖例編號說明:
1. 胚料堆垛台車 
2. 拆垛多軸機械手 
3. 打鋼印機  
4. 連續式加熱爐  
5. 機械對中裝置 
6. 換模台車  
7. 熱沖壓壓力機  
8. 高張力鋼板(成形)
9. 不鏽鋼出料輸送帶
10. 堆垛台

Feeder Mode

1

2

3

4

5

6 7

8 9 10

1

2

3

4

5

6 7

8 9 10

1
KSF-3R機構的自動化架構應用

Transfer Mode

優  點

●快速傳遞加熱後的高強度鋼鈑，減少熱能散失

●加快換模效率，路徑編輯簡易，不需要大量修改原有設定

●增加生產效率，根據成形需求時間做出變化

●可做Transfer模式(圖例2)，並可變換為Feeder模式，具高度彈性架構概念
●一模4穴、一模2穴的範圍皆可完全掌握，配合機械對中裝置完善流程
●可做快速夾具結合，有利於模組化的管理

Transfer mode

KSF-3R 線性機械手

12 4 5

6

3

Clamp Unclamp

1. 下降Down  
2. 上升Up  
3. 前進Forward

4. 下降Down  
5. 上升Up  
6. 回復Return

動作

1. 內夾Clamp
2. 上升Up  
3. 前進Forward

4. 下降Down  
5. 打開Unclamp  
6. 回復Return

動作

1

2
4

5

6

3

Clamp Unclamp

Feeder mode

KSF-3R 線性機械手
Transfer mode

KSF-3R 線性機械手

Top View

Side View Side View

圖例1  熱沖壓工業應用Layout 

圖例2  熱沖壓工業應用Layout 

Top View

Since 1986
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縱列式鈑金沖壓應用 
優  點

●高剛性Y軸軌道設計，移送傳遞平穩
●可規劃自動結合夾具和拆除定位裝置

●規格定義簡單，參數操作變更容易

●達到全自動並且高效率的生產模式

●彈性高度變化，可以搭配Transfer(雙臂)模式進行配
合，達到穩定移送目標

●手動模擬裝置配合，能確保各沖壓動作正確

●中間可做中繼站等進行翻轉等配合

高度活性組合的自動化架構 沖壓自動化工業解決方案

圖例編號說明

1. 沖床(機械式、油壓機、伺服沖床)
2. 拆垛機械手
3. 入料伺服磁性輸送帶 

4. 料片清洗 / 潤滑裝置
5. 機械對中裝置
6. KSF-3R機械手 
7. 搭配中繼站(可配合旋轉)

8. 出料輸送帶
9. 換模台車
10. 成品收集台

三次元移送裝置 

※ 大床面應用 ※ 小床面應用

優  點

●具備原KSF-3R的高剛性架構，完善移送穩定性
●前後配置模式可減少左右側邊開口入料裝置的干涉情況

●前後配置可減少沖床的側面開口大小，節省主機成本

●絕對型伺服馬達編程，操作簡易，高精確性移送，規格修改方便

●具備大幅度移送規格特性，空間應用多，配置更加容易規劃

●夾具設計和結合快速簡易，佔用空間縮小

圖例編號說明

1. 三合一送料機
2. 拆垛機 
3. 堆垛台車
4. 磁性伺服輸送帶
5. 機械對中裝置
6. 沖床(機械式、油壓機、伺服沖床)
7. 三次元移送裝置
8. 出料輸送帶

圖例編號說明

1. 三合一送料機
2. 拆垛機 
3. 堆垛台車
4. 磁性伺服輸送帶
5. 機械對中裝置
6. 沖床(機械式、油壓機、伺服沖床)
7. 三次元移送裝置
8. 出料輸送帶

FL FL

2

1

3

4

5

8

FLFL FL FL

2

1

3

4

5

8

2

3

1

2 3 4 5 6
7 8

10

9

FLFL

4主機  三次元移送裝置

KSF-3R 線性機械手
2主機  三次元移送裝置

KSF-3R 線性機械手

Front View Side View Front View Side View

圖例1  Layout 配置 
Top View

圖例2  Layout 配置 
Top View

6

7

6

7

Feeder & Transfer mode

KSF-3R 線性機械手

Since 1986
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高度活性組合的自動化架構 沖壓自動化工業解決方案

伺服沖床上下載配合

●架構及沖床連線單純簡易，維修和保養容易簡單

●自由設定路徑簡易，操作介面清晰

●避免因為沖壓滑塊的高度變化而需要設定多餘參數的程式需求

●多台的配合可在機械手取出後使用治具輸送帶達到多台配合之用途

●搭配龍門拆垛機械手的使用，掌握不同形狀的的料片輸入

圖例編號說明

1. 伺服沖床
2. 治具中繼站
3. 入料機械手
4. 取料機械手
5. 堆垛台車
6. 出料輸送帶
7. 成品堆垛台

●龍門型拆垛設備，擁有高負載移送特性，適合拆垛大型鈑金原料

●線性移送運動，具高速度的移送特性機械手，達到高效率產能需求

●龍門型拆垛機具備高精密移送精度，正確到達輸送位置

●配合機械對中定位裝置，確保移送狀態流暢正確

●具備高度活性設計，雙堆疊材料可在不停機狀態繼續補充原材料

●可搭配多樣周邊，如三合一送料機，達到多樣化自動生產配合

●簡易的架構設計，容易保養和維持設備正常性

●多樣式的龍門型拆垛機可達到客製化的產線配置

拆垛機
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單臂移送機構

●可做為多台沖床設備的轉移機構，具備高度的活性和配合性

●單機提供小型物件的連續沖壓製程

●作為單台沖壓設備可作夾持機構快速拆除設計

●配合多樣式的吸盤和夾具做為模組化的管理

●高度活性的選用可配合機械手設備做為結合

●絕對值伺服馬達應用，高扭矩力量傳遞和同步移送

●搭配不同樣式的拆垛機械手進行全自動化生產

配合伺服壓力機不同曲線做自動化取出和放置

優  點

4

優  點

5

優  點

6

單臂移送裝置

KSF-3R 線性機械手

Front View

Front View

Side View

Side View

Top View

Top View

圖例編號說明

1. 三合一送料機
2. 拆垛機 
3. 堆垛台車
4. 磁性伺服輸送帶
5. 機械對中裝置
6. 沖床(機械式、油壓機、伺服沖床)
7. 三次元移送裝置
8. 出料輸送帶
9. 成品收集台

圖例編號說明

1. 三合一送料機
2. 拆垛機 
3. 堆垛台車
4. 磁性伺服輸送帶
5. 機械對中裝置
6. 沖床(機械式、油壓機、伺服沖床)
7. 三次元移送裝置
8. 出料輸送帶
9. 成品收集台

拆垛機

KSF-3R 線性機械手

上料機械手

KSF-3R 線性機械手

下料機械手

KSF-3R 線性機械手

1

3
4

適應多樣化滑塊曲線，KSF-3R線性機械手簡易達到自動化流程

多工位自動生產

KSVM-3 三次元移送裝置

Since 1986
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7
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熱沖壓生產設備
最起源的生產方式為提供汽車鈑金的熱沖壓流程，

Feeder快速移送避免熱能的流失，減少成形時熱能和壓
力耦合所出現的不穩定因素，正確並快速的自動化動

作，同時能具備夾持器的高度彈性變化，達到如同歐美

設備的高效率生產預期。

機械式沖床多工位
快速生產速度的機械式沖床，應用於多工位設計或是縱

列式的移載，生產工件可以做為如下列大型鈑金件的生

產線或是引伸多變化的多工位模具，全自動系統方能達

到高準確性高良率的生產需求。

油壓機深引伸
另外如可做深引伸作用的油壓機設備，作為取出和放入

的路徑快速並具備較低成本的設備規劃優勢，如若大型

鍛件的生產，KSF-3R在現今多樣化的夾具上也可做克
服，減少人力在惡劣環境下的配置，提升公司做為現代

化變更的第一步。

伺服沖床多變曲線
伺服沖床作為現代沖壓設備的第一研究目標，多樣化的

滑塊曲線非傳統的自動化設備所能匹配，在時間的配合

上透過KSF-3R機械手做為上下料取樣之用，可簡易和
清楚的配合伺服沖床多變的滑塊曲線，達到一機多用且

輕鬆完成自動化生產的最高目的。

高度活性組合的自動化架構 沖壓自動化工業解決方案

上述的應用Layout皆為範例應用，KSF-3R機械手模式除能完全掌握未來的生產模式-熱沖壓自動化產線外，作為一

彈性的自動化配合架構概念，更加能夠提供類似於高度自動化模組的設計給客戶端，並同時避免了多軸關節機械手

在長期使用時的缺點-負載能力衰退及長期使用下精度的減退，KSF-3R提供自動化生產線更加永久的生產壽命及穩

定性，並且提升自動化產線最重要的移送速度來到線性移送的高效率，坤霖精密將會根據現有的研究結果不斷努力

發展，並提供更加貼近您的客製化自動生產模式。

KSF-3R應用在多樣化的沖壓設備內，具備重要的高度變化架構，

可利用於多樣式的沖壓工業達到配合的功用，以下成品皆為最佳的生產範例：

沖床自動化、移送機構、設計製作

提供自動化模具配套、整合生產

提供自動化鍛造專案規劃(冷/熱)

最適沖床規格規劃

原沖床自動化翻新評估

客製化自動生產專案設計

提供多軸機械手配套、整合生產

Made in Taiwan

沖床自動化專業規劃設計

            諮詢、整合、服務、創新

輕量化高效率需求-沖壓工業自動化多方向應用成品

Since 1986

多工位工件圖片提供：國立高雄第一科技大學  楊俊彬教授

30年沖壓自動化生產經驗/整合

起源日本自動化機械技術轉移

多項專利申請/出口合法性保護

最高效線性移送機構設計製作

具備沖床設計背景

Deliver the efficiency  
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