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形   狀
Appearance

超硬材料
Superhard

品   名
Name

刃   數
Flute

型   號
Model Number

R   角
R

頁   數
Page

PCD聚晶鑽石 車削刀片 — TNGA1604... 0.2, 0.4, 0.8 2

PCD聚晶鑽石 車削刀片 — VCGW1103... 0.2, 0.4 2

PCD聚晶鑽石 車削刀片 — VCGW1604... 0.2, 0.4 2

PCD聚晶鑽石 車削刀片 — CCGW0602... 0.2, 0.4 3

PCD聚晶鑽石 車削刀片 — CCGW09T3... 0.2, 0.4, 0.8 3

PCD聚晶鑽石 車削刀片 — CCGW1204... 0.2, 0.4, 0.8 3

PCD聚晶鑽石 車削刀片 — DCGW0702... 0.2, 0.4 4

PCD聚晶鑽石 車削刀片 — DCGW11T3... 0.2, 0.4 4

PCD聚晶鑽石 內孔掃刀 1 Flute PLB00000000 0.05, 0.10, 0.20 11

形   狀
Appearance

超硬材料
Superhard

品   名
Name

刃   數
Flute

型   號
Model Number

R   角
R

頁   數
Page

PCD聚晶鑽石 平銑刀 1~2 Flutes PES1/20000-R0000 0.1, 02 12

PCD聚晶鑽石
單刃

倒角銑刀
1 Flute PEFC00000 — 13

索 引
I N D E X

PCD TURNING CUTTERS- PCD車削刀具

PCD MILLING CUTTERS- PCD銑削刀具
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PCD TURNING INSERT

型   號
Model Number

尺寸 Dimension (mm) 2D 形狀
2D TypeA S r d1 內切圓

TNGA160402-PC 16.5 4.76 0.2 3.81 9.52
Type A

• 適合車削實
心大外徑的工

件。

TNGA160404-PC 16.5 4.76 0.4 3.81 9.52

TNGA160408-PC 16.5 4.76 0.8 3.81 9.52

TNGA- Turning

PCD 聚晶鑽石- 車削刀片

r A S

d1

Type A

型   號
Model Number

尺寸 Dimension (mm) 2D 形狀
2D TypeA S r d1 內切圓

VCGW110302-PC 11.1 3.18 0.2 2.8 6.35

Type A
• 適合車削實
心大外徑的工

件。

VCGW110304-PC 11.1 3.18 0.4 2.8 6.35

VCGW160402-PC 16.5 4.76 0.2 4.4 9.52

VCGW160404-PC 16.5 4.76 0.4 4.4 9.52

VCGW110302P07-PC 11.1 3.18 0.2 2.8 6.35

Type B
• 適合車削小
外徑＆薄壁的

工件。

VCGW110304P07-PC 11.1 3.18 0.4 2.8 6.35

VCGW160402P07-PC 16.5 4.76 0.2 4.4 9.52

VCGW160404P07-PC 16.5 4.76 0.4 4.4 9.52

VCGW- Turning

A S

d1 r

35°

7°

A S

d1 r

35°

7°

7°

Type A Type B

            外徑車刀桿 Turning Tool Holders/ P.05             內徑車刀桿 Boring Bars/ P.08

            外徑車刀桿 Turning Tool Holders/ P.05             內徑車刀桿 Boring Bars/ P.09
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PCD 聚晶鑽石- 車削刀片
PCD TURNING INSERT

型   號
Model Number

尺寸 Dimension (mm) 2D 形狀
2D TypeA S r d1 內切圓

CCGW060202-PC 6.35 2.38 0.2 2.8 6.35

Type A
• 適合車削實
心大外徑的工

件。

CCGW060204-PC 6.35 2.38 0.4 2.8 6.35

CCGW09T302-PC 9.52 3.97 0.2 4.4 9.52

CCGW09T304-PC 9.52 3.97 0.4 4.4 9.52

CCGW09T308-PC 9.52 3.97 0.8 4.4 9.52

CCGW120402-PC 12.70 4.76 0.2 5.5 12.70

CCGW120404-PC 12.70 4.76 0.4 5.5 12.70

CCGW120408-PC 12.70 4.76 0.8 5.5 12.70

CCGW060202P07-PC 6.35 2.38 0.2 2.8 6.35

Type B
• 適合車削小
外徑＆薄壁的

工件。

CCGW060204P07-PC 6.35 2.38 0.4 2.8 6.35

CCGW09T302P07-PC 9.52 3.97 0.2 4.4 9.52

CCGW09T304P07-PC 9.52 3.97 0.4 4.4 9.52

CCGW09T308P07-PC 9.52 3.97 0.8 4.4 9.52

CCGW120402P07-PC 12.70 4.76 0.2 5.5 12.70

CCGW120404P07-PC 12.70 4.76 0.4 5.5 12.70

CCGW120408P07-PC 12.70 4.76 0.8 5.5 12.70

CCGW- Turning

r

A S

d1

80°

7°

r

A S

d1

80°

7°

7°

Type A Type B

            外徑車刀桿 Turning Tool Holders/ P.06             內徑車刀桿 Boring Bars/ P.10
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型   號
Model Number

尺寸 Dimension (mm) 2D 形狀
2D TypeA S r d1 內切圓

DCGW070202-PC 7.94 2.38 0.2 2.80 6.35

Type A
• 適合車削實
心大外徑的工

件。

DCGW070204-PC 7.94 2.38 0.4 2.80 6.35

DCGW11T302-PC 11.60 3.97 0.2 4.40 9.52

DCGW11T304-PC 11.60 3.97 0.4 4.40 9.52

DCGW070202P07-PC 7.94 2.38 0.2 2.80 6.35

Type B
• 適合車削小
外徑＆薄壁的

工件。

DCGW070204P07-PC 7.94 2.38 0.4 2.80 6.35

DCGW11T302P07-PC 11.60 3.97 0.2 4.40 9.52

DCGW11T304P07-PC 11.60 3.97 0.4 4.40 9.52

DCGW- Turning

PCD CUTTING CONDITION- PCD車削刀片 切削條件表

r

A S

d1

55°

7°

r

A S

d1

55°

 

7°

7°

Type A Type B

加工材質
Material

鋁合金
Aluminum

黃銅
Brass

硬質合金
Carbide

非金屬
Non-metal

工件料號
Material Code

Al 6061 — —
碳纖維

Carbon Fiber
玻璃纖維

Glass Fiber

硬度
Hardness

— — HRA<85 — —

切削速度 Vc
(m/min)

300~1,000 300~1,000 10~30 150~800 100~600

每轉進給量 f 
(mm/rev)

0.03~0.25 0.03~0.25 0.03~0.10 0.05~0.25 0.05~0.25

冷卻方式
Coolant

濕式 / 乾式
Wet / Dry

濕式 / 乾式
Wet / Dry

濕式 / 乾式
Wet / Dry

乾式
Dry

乾式
Dry

正角刀片-
加工深度
Ap(mm)

0.1~1.0 0.1~1.0 0.1~0.3 0.1~1.0 0.1~1.0

負角刀片-
加工深度
Ap(mm)

0.1~2.0 0.1~2.0 0.1~0.3 0.1~2.0 0.1~2.0

PCD 聚晶鑽石- 車削刀片
PCD TURNING INSERT

            外徑車刀桿 Turning Tool Holders/ P.07             內徑車刀桿 Boring Bars/ P.08
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 型   號
Model Number

尺寸 Dimension (mm) 刀   片
Insert

Shim Screw Wrench Screw Wrench

H1 H F L D

SVVCN-1010H-11 10 10 5 100 10

VC..
1103..

— — — MS2506A ETF09

SVVCN-1212H-11 12 12 6 100 12

SVVCN-1212K-11 12 12 6 125 12

SVVCN-1616K-11 16 16 8 125 16

SVVCN-2020K-11 20 20 10 125 20

SVVCN-2525M-11 25 25 12.5 150 25

SVVCN-1616K-16 16 16 8 125 16

VC..
1604..

VSS322
MDS05

035T
PL35 MS3512B ETF15

SVVCN-2020K-16 20 20 10 125 20

SVVCN-2525M-16 25 25 12.5 150 25

SVVCN-3232P-16 32 32 16 170 32

外徑車刀桿
TURNING TOOL HOLDERS

 型   號
Model Number

尺寸 Dimension (mm) 刀   片
Insert

Pin Screw Wrench Shim Clamp Wrench

H1 H F L D

MTQNR/L-2020K-16 20 20 25 125 20
TN..

1604..
MCP3

MCS3S-
11

PL30 TWS322
MCW3-

P40
PL40

MTQNR/L-2525M-16 25 25 32 150 25

            車削刀片 Turning Insert/ P.02

            車削刀片 Turning Insert/ P.02

Right-Hand Shown 右車刀桿

105°

F D

HH1

L

105°
主偏角:

72.5°

F
D

HH1

L

72.5°
主偏角:
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50°
主偏角:

Right-Hand Shown 右車刀桿

95°

F D

HH1

L

外徑車刀桿
TURNING TOOL HOLDERS

 型   號
Model Number

尺寸 Dimension (mm) 刀   片
Insert

Screw Wrench

H1 H F L D

SCLCR/L-1010H-06 10 10 12 100 10
CC..0602.. MS2506A ETF09

SCLCR/L-1010K-06 10 10 12 125 10

SCLCR/L-1212H-09 12 12 16 100 12

CC..09T3.. MS4011A ETF15

SCLCR/L-1212K-09 12 12 16 125 12

SCLCR/L-1616K-09 16 16 20 125 16

SCLCR/L-2020K-09 20 20 25 125 20

SCLCR/L-2525M-09 25 25 32 150 25

SCLCR/L-2020K-12 20 20 25 125 20

CC..1204.. MS5011A ETF20SCLCR/L-2525M-12 25 25 32 150 25

SCLCR/L-3232P-12 32 32 40 170 32

 型   號
Model Number

尺寸 Dimension (mm) 刀   片
Insert

Screw Wrench

H1 H F L D

SCNCN-1616K-06 16 16 8 125 16 CC..0602.. MS2506A ETF09

SCNCN-1616K-09 16 16 8 125 16

CC..09T3.. MS4011A ETF15SCNCN-2020K-09 20 20 10 125 20

SCNCN-2525M-09 25 25 12.5 150 25

SCNCN-2020K-12 20 20 10 125 20
CC..1204.. MS5011A ETF20

SCNCN-2525M-12 25 25 12.5 150 25

            車削刀片 Turning Insert/ P.03

95°
主偏角:

50°

F
D

HH1

L
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Right-Hand Shown 右車刀桿

107.5°

F
D

HH1

L

62.5°

F
D

HH1

L

外徑車刀桿
TURNING TOOL HOLDERS

 型   號
Model Number

尺寸 Dimension (mm) 刀   片
Insert

Screw Wrench

H1 H F L D

SDNCN-1010H-07 10 10 5 100 10

DC..0702.. MS2506A ETF09SDNCN-1212H-07 12 12 6 100 12

SDNCN-1616K-07 16 16 8 125 16

SDNCN-1212H-11 12 12 6 100 12

DC..11T3.. MS4011A ETF15

SDNCN-1212K-11 12 12 6 125 12

SDNCN-1616K-11 16 16 8 125 16

SDNCN-2020K-11 20 20 10 125 20

SDNCN-2525M-11 25 25 12.5 150 25

 型   號
Model Number

尺寸 Dimension (mm) 刀   片
Insert

Screw Wrench

H1 H F L D

SDQCR/L-1212H-11 12 12 16 100 12

DC..11T3.. MS4011A ETF15
SDQCR/L-1616K-11 16 16 20 125 16

SDQCR/L-2020K-11 20 20 25 125 20

SDQCR/L-2525M-11 25 25 32 150 25

            車削刀片 Turning Insert/ P.04

            車削刀片 Turning Insert/ P.04

62.5°
主偏角:

107.5°
主偏角:
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內徑車刀桿
BORING BARS

內徑車刀桿
Non-Coolant

內冷式內徑車刀桿
Coolant

尺寸 Dimension (mm) 刀   片
Insert

形   狀
TypeD L L1 F H K d

S20R-DTUNR/L-16 A20R-DTUNR/L16 20 200 40 14 18 15 28

TN①..①1604. Type AS25R-DTUNR/L-16 A25R-DTUNR/L-16 25 200 40 15.5 23 13 30

S25S-DTUNR/L-16 — 25 250 40 15.5 23 13 30

內徑車刀桿
Non-Coolant

內冷式內徑車刀桿
Coolant

尺寸 Dimension (mm) 刀   片
Insert

形   狀
TypeD L L1 F H K d

S10K-SDUCR/L-07 A10K-SDUCR/L-07 10 125 25 7 9 13 13

DC..0702. Type A
S12M-SDUCR/L-07 A12M-SDUCR/L-07 12 150 30 8.5 11 10 16

S16Q-SDUCR/L-07 A16Q-SDUCR/L-07 16 180 30 11 15 7 20

S20R-SDUCR/L-07 A20R-SDUCR/L-07 20 200 40 12.5 18 7 25

S16Q-SDUCR/L-11 A16Q-SDUCR/L-11 16 180 30 11 15 7 20
DC.11T3. Type B

S20R-SDUCR/L-11 A20R-SDUCR/L-11 20 200 40 13 18 7 25

形   狀
Type

刀   片
Insert

Shim Screw Wrench Clamp Wrench

Type A TN..1604.. — — — MCD324 PL40

            車削刀片 Turning Insert/ P.02

形   狀
Type

刀   片
Insert

Shim Screw Wrench Screw Wrench

Type A DC..0702.. — — — MS2506A ETF09

Type B DC..11T3.. — — — MS4009B ETF15

            車削刀片 Turning Insert/ P.04

93°
主偏角:

Right-Hand Shown 右車刀桿

93°

K°
d

L1

F

L

D

H

93°
主偏角:

Right-Hand Shown 右車刀桿

93°

K°
d

L1

F

L

D

H
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內徑車刀桿
BORING BARS

內徑車刀桿
Non-Coolant

內冷式內徑車刀桿
Coolant

尺寸 Dimension (mm) 刀   片
Insert

形   狀
TypeD L L1 F H K d

S12M-SVQCR/L-11 A12M-SVQCR/L-11 12 150 28 9 11 10 16

VC..1103. Type AS16Q-SVQCR/L-11 A16Q-SVQCR/L-11 16 180 35 11 15 7 20

S20R-SVQCR/L-11 A20R-SVQCR/L-11 20 200 40 13 18 7 25

S20R-SVQCR/L-16 A20R-SVQCR/L-16 20 200 40 13.5 18 5 27
VC..1604. Type B

S25R-SVQCR/L-16 A25R-SVQCR/L-16 25 200 45 16 23 5 32

內徑車刀桿
Non-Coolant

內冷式內徑車刀桿
Coolant

尺寸 Dimension (mm) 刀   片
Insert

形   狀
TypeD L L1 F H K d

S16Q-SVUCR/L-11 A16Q-SVUCR/L-11 16 180 30 13 15 7 22
VC..1103. Type A

S20R-SVUCR/L-11 A20R-SVUCR/L-11 20 200 40 15 18 7 27

S25R-SVUCR/L-16 A25R-SVUCR/L-16 25 200 45 18 23 5 32 VC..1604. Type B

形   狀
Type

刀   片
Insert

Shim Screw Wrench Screw Wrench

Type A VC..1103.. — — — MS2506A ETF09

Type B VC..1604.. — — — MS3509B ETF15

形   狀
Type

刀   片
Insert

Shim Screw Wrench Screw Wrench

Type A VC..1103.. — — — MS2506A ETF09

Type B VC..1604.. — — — MS3509B ETF15

            車削刀片 Turning Insert/ P.02

            車削刀片 Turning Insert/ P.02

117.5°
主偏角:

Right-Hand Shown 右車刀桿

117.5°

K°
d

L1

F

L

D

H

93°
主偏角:

Right-Hand Shown 右車刀桿

93°

K°

d
L1

F

L

D

H
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內徑車刀桿
BORING BARS

內徑車刀桿
Non-Coolant

內冷式內徑車刀桿
Coolant

尺寸 Dimension (mm) 刀   片
Insert

形   狀
TypeD L L1 F H K d

S08K-SCLCR/L-06 A08K-SCLCR/L-06 8 125 20 5 7 15 10

CC..0602. Type A

S10K-SCLCR/L-06 A10K-SCLCR/L-06 10 125 22 6 9 13 12

S12M-SCLCR/L-06 A12M-SCLCR/L-06 12 150 26 8 11 10 16

S14Q-SCLCR/L-06 A14Q-SCLCR/L-06 14 180 26 8 13 10 16

S16Q-SCLCR/L-06 A16Q-SCLCR/L-06 16 180 32 10 15 7 20

S12M-SCLCR/L-09 A12M-SCLCR/L-09 12 150 26 8 11 10 16

CC.09T3.

Type B

S14Q-SCLCR/L-09 A14Q-SCLCR/L-09 14 180 26 8 13 10 16

S15Q-SCLCR/L-09 — 15 180 32 8.5 14 10 17

S16Q-SCLCR/L-09 A16Q-SCLCR/L-09 16 180 32 10 15 7 20

S18Q-SCLCR/L-09 A18Q-SCLCR/L-09 18 180 32 10 17 7 20

S20R-SCLCR/L-09 A20R-SCLCR/L-09 20 200 40 13 18 5 25

S22R-SCLCR/L-09 — 22 200 40 13 20 5 25 Type C

S25R-SCLCR/L-09 A25R-SCLCR/L-09 25 200 40 15 23 5 30
Type D

S32S-SCLCR/L-09 A32S-SCLCR/L-09 32 250 48 19.5 30 5 38

S32S-SCLCR/L-12 A32S-SCLCR/L-12 32 250 48 20 30 5 38
CC..1204. Type E

S40T-SCLCR/L-12 A40T-SCLCR/L-12 40 300 55 26 37 3 50

形   狀
Type

刀   片
Insert

Shim Screw Wrench Screw Wrench

Type A CC..0602.. — — — MS2506A ETF09

Type B CC..09T3.. — — — MS4008A ETF15

Type C CC..09T3.. — — — MS4009A ETF15

Type D CC..09T3.. — — — MS4011A ETF15

Type E CC..1204.. — — — MS5011A ETF20

            車削刀片 Turning Insert/ P.03

Right-Hand Shown 右車刀桿

95°

K°
d

L1

F

L

D

H
95°
主偏角:
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PCD 聚晶鑽石- 內孔掃刀
POLYCRYSTALLINE COMPOUND DIAMOND- INTERNAL COPY- TURNING

最小車徑
Min. Bore Dia.

訂購編號
Order No.

4.0 PLB20170507

4.0 PLB20171007

4.0 PLB20172007

5.0 PLB25220507

5.0 PLB25221007

5.0 PLB25222007

6.0 PLB30270507

6.0 PLB30271007

6.0 PLB30272007

7.5 PLB35320507

7.5 PLB35321007

7.5 PLB35322007

F L2 L R D H

1.75 20 50 0.05 4 0.5

1.75 20 50 0.10 4 0.5

1.75 20 50 0.20 4 0.5

2.25 25 60 0.05 5 0.5

2.25 25 60 0.10 5 0.5

2.25 25 60 0.20 5 0.5

2.75 30 75 0.05 6 0.5

2.75 30 75 0.10 6 0.5

2.75 30 75 0.20 6 0.5

3.25 35 75 0.05 8 0.5

3.25 35 75 0.10 8 0.5

3.25 35 75 0.20 8 0.5

PCD CUTTING CONDITION- PCD內孔掃刀 切削條件表
加工材質
Material

鋁合金
Aluminum

黃銅
Brass

非金屬
Non-metal

工件料號
Material Code

Al 6061 —
碳纖維

Carbon Fiber
玻璃纖維

Glass Fiber

硬度
Hardness

— — — —

切削速度 Vc 
(m/min)

300~1,000 300~1,000 150~800 100~600

每轉進給量 f 
(mm/rev)

0.03~0.25 0.03~0.25 0.05~0.25 0.05~0.25

冷卻方式
Coolant

濕式 / 乾式
Wet / Dry

濕式 / 乾式
Wet / Dry

乾式
Dry

乾式
Dry

加工深度
Ap(mm)

0.01~0.50 0.01~0.50 0.01~0.50 0.01~0.50

超精銑 Bright Finishing ◎

精銑 Finishing

中銑 Semi Finishing ◎

粗銑 Roughing —

D(h6)F

A

L2

L

R

細部放大圖 
Detail A

11°

H

3°

7°
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刃徑
d

R角
R

刃長
L1

有效長
L2

頸徑
N

全長
L

柄徑
D

刃數
Flute

4.0 0.1 5 10 3.5 50 6 1

5.0 0.1 6 12 4.3 50 6 1

6.0 0.2 8 15 5.1 50 6 1

6.0 0.2 8 15 5.1 50 6 2

8.0 0.2 10 20 6.9 60 8 2

10.0 0.2 12 26 8.5 75 10 2

12.0 0.2 15 32 10.1 100 12 2

訂購編號
Order No.

PES10400-R0010

PES10500-R0010

PES10600-R0020

PES20600-R0020

PES20800-R0020

PES21000-R0020

PES21200-R0020

PCD 聚晶鑽石平銑刀- 標準型- 1/2刃
POLYCRYSTALLINE COMPOUND DIAMOND END MILLS- SQUARE TYPE- 1/2F

PCD CUTTING CONDITION- PCD平銑刀-標準型-1/2刃 切削條件表

超精銑 Bright Finishing ◎

精銑 Finishing

中銑 Semi Finishing ◎

粗銑 Roughing —

d(刃徑) Tolerance(公差)

Φ h10

加工材質
Material

鋁合金 & 黃銅
Aluminum & Brass

非金屬
Non-metal

工件料號
Material Code

Al 6061
石墨

Graphite
塑膠

Plastic
碳纖維 & 玻璃纖維

Carbon & Glass Fiber

硬度
Hardness

— — —
超過50％的纖維含量。

Over 50% fiber content

切削速度 Vc 
(m/min)

300~1,000 200~500 400~1,000 200~800

每刃進給量 fz 
(mm/min)

0.025~0.20 0.025~0.20 0.025~0.25 0.025~0.20

冷卻方式
Coolant

濕式 / 乾式
Wet / Dry

濕式 / 乾式
Wet / Dry

濕式 / 乾式
Wet / Dry

乾式
Dry

外徑
Diameter

S
(rpm)

F
(mm/min)

S
(rpm)

F
(mm/min)

S
(rpm)

F
(mm/min)

S
(rpm)

F
(mm/min)

4mm 23,890 600~1,200 15,920 400~800 31,850 800~1,600 15,920 400~800

5mm 19,110 480~960 12,740 320~640 25,480 640~1,280 12,740 320~640

6mm 15,920 400~800 10,620 270~540 21,230 530~1,060 10,620 270~540

8mm 11,940 300~600 7,960 200~400 15,920 400~800 7,960 200~400

10mm 9,550 240~480 6,370 160~320 12,740 320~640 6,370 160~320

12mm 7,960 200~400 5,310 130~260 10,620 270~540 5,310 130~260

切削量
Cutting Amount

(mm)

Ap≦1D
Ae≦1D

Ap≦1D
Ae≦1D

Ap≦1D
Ae≦1D

Ap≦1D
Ae≦1D

2~4

D(h6)

L

d

R
L1 N

L2
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PCD 聚晶鑽石- 倒角銑刀- 1刃
POLYCRYSTALLINE COMPOUND DIAMOND- CHAMFERING CUTTERS- 1F

訂購編號
Order No.

PEFC04060

PEFC06060

PEFC04090

PEFC06090

頂角
   ε°

刃徑
d

刃長
L1

全長
L

柄徑
D

刃數
Flute

60° 4 3.46 50 4 1

60° 6 5.20 50 6 1

90° 4 2.00 50 4 1

90° 6 3.00 50 6 1

PCD CUTTING CONDITION- PCD倒角銑刀- 1刃 切削條件表
加工材質
Material

鋁合金
Aluminum

鈦合金
Titanium Alloys

非金屬
Non-metal

工件料號
Material Code

Al 6061 —
木材

Wood

硬度
Hardness

— HRC<30 —

切削速度 Vc 
(m/min)

300 35 600

冷卻方式
Coolant

濕式 / 乾式
Wet / Dry

濕式
Wet

濕式 / 乾式
Wet / Dry

外徑
Diameter

S
(rpm)

F
(mm/min)

S
(rpm)

F
(mm/min)

S
(rpm)

F
(mm/min)

4mm 23,890 55~300 2,790 40~200 47,770 60~340

6mm 15,920 55~300 1,860 40~200 31,850 60~340

備註 
Remarks

※ 根據加工材質的硬度，一次通過時最大推薦深度為0.5~3.0mm。加工材質越硬，加工深度越小。
※ Maximum recommended material depth in one pass varies from 0.5mm~3.0mm depending on the 
     hardness of the material. The harder the material the less the depth.

D(h6)

L

d ε°

L1

超精銑 Bright Finishing ◎

精銑 Finishing

中銑 Semi Finishing ◎

粗銑 Roughing —
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